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Beispiel-

bilder:

Zweck des Systems

Zweck: Erkennung & Klassifizierung von Oberflächenfehlern auf Aluminium-Band
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Beispiel-Coilmap / 

Bandprotokoll

Zweck des Systems
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Schematische Darstellung

Aufbau des Systems

Praxis

Kamera-

Balken OS

LED-Leisten 

(OS | US) 
Beleuchtungs-

Anordnung für 

Hellfeld Inspektionsfeld
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Was passiert im „Hintergrund“?

Aufbau des Systems

Bildverarbeitung (in mehreren Stufen):

• Normalisierung (Ausgleich von Helligkeitsunterschieden durch Objektivfehler, unterschiedlicher Reflexionsgrad der Oberfläche,...)

• Detektion (Erkennung von Fehlerbereichen)

• Klassifikation (Unterscheidung der Fehler nach Fehlerklassen, meist basierend auf komplexen Algorithmen zur Mustererkennung)

• opt. Post-Processing (Überprüfung der Plausibilität und evtl. Korrektur der Klassifikation anhand zusätzlicher Regeln)

-> Software:  Konfigurations- und Rezept-Manager & Klassifizierer-Manager

-> Detektion, 

Grenzwerte …

Class List, 

Rules, Training, 

Verify
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Aufbau des Systems

-> Fehlerbilder-Bibliothek (Library Manager):

aus den Features wird durch 

„Anlernen“ ein mathematisches 

Regelwerk erstellt (Bibliothek)
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Was passiert mit den Ergebnissen? (Anwendung in der Praxis):

Aufbau des Systems

-> Coilmap / Bandprotokoll kann über den geplanten Scherenbau der Schneidanlage „gelegt“ werden

Bandlaufrichtung

ein Streifen 

betroffen

Schrott am 

Bandende

Fertigungs-

hinweis
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