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Aluminiumzerspanung




Aluminiumzerspanung

« Herausforderungen

« Aufbauschneide auf Grund von Warmeentwicklung durch hohe Schnittgeschwindigkeiten

» Zugfestigkeiten von Aluminiumwerkstoffe z.T. auf Stahl-Niveau:
» Scharfe und dennoch sehr stabile Schneide
» Beschichtung die Anklebungen verhindert
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Aluminiumzerspanung

 Bauteile
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Aluminumzerspanung “Fiudi F800”




Fiudi

° F 8 O O Fresa di finitura per Alluminio
+ Kassettenfraser fur das Planschlichten von Aluminiumbauteilen Volume 1
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Fiudi

 F800

*  Wabhlweise mit PCD, CBN und CVD (fur CFK-Werkstoffe)
bestuckbar.

+  Spantiefen bis zu 12mm!

*  Ein Schlichtkassette die ,vor steht"

+ Kassetten sind so konstruiert dass der Span ,innerhalb® abflief3t,

kein Kontakt zum Werkzeugtrager!
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Live Zerspanung

e Grob G350

F800

Material
o Al 3.3547

Ap: 2 mm

Ae: 52 mm

Ve: 3.160 m/min
S=15.915 U/min
fz: 0,2 mm

Vf: 28.647 mm/min
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Aluminiumfraser “AE-N Serie”




AE-N Serie

 Varianten

AE-TS-N
AE-TS-SP,

3 Schneiden
Schneidenlange
1,5xD

Halslange 3xD
DLC Super-Hard
Eckenradien
216, @20, @25
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AE-TL-N
AE-TL-N-SI&\)

AE-VTFE-N

-

/N4

y 3 Schneiden 3 Schneiden ’// '
\ . Schneidenlange Schneidenlange ;
" 3xD / 5xD 2,5xD

DLC Super-Hard DLC Super-Hard

@16, @20, @25 Abgesetzter Hals

Bearbeitunstiefen
>5xD

AE-VTS-N
AE-VTS-N-S\R@

3 Schneiden
Schneidenlange
1,5xD
Halslange 3xD
DLC IGUSS
Eckenradien

3 Schneiden
Schneidenlange
1xD

DLC IGUSS



AE-N Serie

. AE-TS(L)-N

« 3 Schneiden

« Schneidenlange 1,5xD
» Halslange 3xD
 DLC Super-Hard

» Variante ,SP“ (rechter Winkel)
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AE-N Serie

. AE-TS(L)-N

Konventionell AE-TS(L)-N

« Geringere Neigung zu Vibrationen durch den grof3eren Kerndurchmesser
« Gute Spanabfuhr durch angepasstes Nutdesign
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AE-N Serie

e Schutzfase

« Die Schutzfase ermdglicht sehr gute Oberflachenqualitaten. Allerdings entsteht kein genauer 90° - Winkel
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AE-N Serie

. AE-TS(L)-N-SP

I_IAE'TS'N'SP AE-TSN AE-TS-N-SP AE-TS-N
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Live Zerspanung

e Grob G350

AE-TS-N g8

Material
o Al 3.3547

Ap: 8 mm (1xD)

Ae: 6,4 mm (80%xD, CAM max.)
Vc: 400 m/min

S: 15.915 U/min

fz: 0,2 mm

Vf: 9.549 mm/min

Rampe: 20°
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AE-N Serie

« AE-VTS-N

2004

* 3 Schneiden

« Schneidenlange 1,5xD
» Halslange 3xD

« ,DLCIGUSS

« Zentrumschneide zum Bohren
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AE-N Serie

« AE-VTS-N

* Ungleiche Teilung/Drall
~Wiper“-Geometrie
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AE-N Serie

« AE-VTS-N

* Ungleiche Teilung/Drall
~Wiper“-Geometrie

« Zentrumschneide zum
Stechen/Bohren

© 2020 OSG Corporation
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AE-N Serie

« AE-VTS-Nvs. AE-TS-N
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Vc= 400m/min
Ap=0,2mm
Ae= 6,4mm (80%xD)



AE-N Serie

« AE-VTS-N-SP

= I_IAE'VTS'N'SP AEVIST AE-VTS-N-SP AE-VTS-N
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Live Zerspanung

e Grob G350

AE-VTS-N @8 o,

Material
o Al 3.3547

Ap: 8 mm (1xD)

Ae: 6,4 mm (80%xD, CAM max.)
Vc: 400 m/min

S:15.915 U/min

fz: 0,2 mm

Vf:  9.549 mm/min

Bohren: f= 0,2mm/U
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AE-N Serie Bl

« Schneidkantenverrundung

r= 15686um

OSG GmbH

2021.01.20

Vergroferung: X100,0
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AE-N Serie

« DLC-Beschichtung

Oxidation . . . .
. . . (GPa) Coefficientof | (um)Coating Coating Surface Wear Welding
Name of Coating Ll Sl Hardness Tem ?g}a ture Friction Thickness Temperature (C°) roughness Resistance Resistance Lotz
DLC-IGUSS interference | DLC(spRich) 60 550 0.10 0.8 400 ¥ © ¥ O
DLC-SUPERHARD | '™efrence | pyc(spspich) 60 550 0.10 0.2 400 ¥ © e O
(Good) O — © — 3¢ (Best)
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AE-N Serie
 AE-LNBD-N

* Hohe Radiusgenauigkeit

e Glatte Oberflache am ersten
Freiwinkel

» Tropfendesign
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YR9v
+0.002 [ +0.003

AE-LNBD-N

R
v
+0.004

Wettbewerb

¥

AE-LNBD-N

Konventionell

MERKMALE: AE-LNBD-N

Frasen von Kupferelektroden ohne Grat!
Ausgezeichnete Oberflichenqualitat

Exakte Konturen ohne Gratbildung

Prazise Frasergebnisse durch speziell gestaltete Kugel

Hohe Radiusgenauigkeit

W) oadEAs  lsae

4 —o Schneidengeometrie speziell fiir
\‘ ﬁ Nichteisenmetalle

4 o

! o

4

Glatte Oberfliche am ersten Freiwinkel

AELNBD-N Wettbewerb

AEINED-N  Wettbewerb

"Tropfendesign" am AuBBendurchmesser
Punktueller FHlachenkontakt durch den starken
Hinterschliff beugt Vibrationen und Schneidenaus-
briichen vor. Dadurch wird die Konturgenauigkeit am
Bauteil erh6ht.

Anmerkung: Das Tropfendesign wird bel Werkzeugen groBer R2 nicht angeboten.

[heveon |

Préaziser Schaft
Schafttoleranz h4 (0/0,004)




Gewindefrasen ins ,,Volle*




Gewindefrasen ins ,,Volle“

° VOrgang 1. Arbeitsgang 2. Arbeitsgang 1. Arbeitsgang

L5 = L

Mit dem WH(O)-EM-PNC sind Werkzeugbriiche auf
Grund von Spaneklemmern ausgeschlossen und ein
sicherer Prozess gewahrleistet.

Das herkémmliche Bohren und Gewindeschneiden
von gehdrteten Materialien ist nicht prozesssicher.

Helikales Bohr-,
Gewindefrasen

Zwei
Bearbeitungen
mit einem
Werkzeug
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Drall 30°

Fur guten Spanabfuhr

DLC-O-EM-PNC

« Sachmerkmale Spanwinkel 10°

Scharfe Schneide

Innenkidhlung
Fur gute Spanabfuhr

Anschnitt zum Schruppen

Um Schnittkraft zu reduzieren

Fir grofRen Spanraum

| | 2 Nuten

Fir Gleichlauf

Linksschneide
Beschichtung

| DLC-IGUSS |

Fur Kernloch

| Stirnschneide
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Marketing / Academy

* Fragen & Antworten

ﬁ Newsletter
@ LinkedIn
o Facebook
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shaping your dreams
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