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Aluminiumzerspanung
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Aluminiumzerspanung

• Herausforderungen

• Aufbauschneide auf Grund von Wärmeentwicklung durch hohe Schnittgeschwindigkeiten

• Zugfestigkeiten von Aluminiumwerkstoffe z.T. auf Stahl-Niveau:

➢ Scharfe und dennoch sehr stabile Schneide

➢ Beschichtung die Anklebungen verhindert
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Aluminiumzerspanung

• Bauteile
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Aluminumzerspanung “Fiudi F800”
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Fiudi

• F800

• Kassettenfräser für das Planschlichten von Aluminiumbauteilen
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Fiudi

• F800

• Wahlweise mit PCD, CBN und CVD (für CFK-Werkstoffe) 

bestückbar.

• Spantiefen bis zu 12mm!

• Ein Schlichtkassette die „vor steht“

• Kassetten sind so konstruiert dass der Span „innerhalb“ abfließt, 

kein Kontakt zum Werkzeugträger!
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F800
Material

o Al 3.3547

Ap: 2 mm

Ae: 52 mm

Vc: 3.160 m/min

S= 15.915 U/min

fz: 0,2 mm

Vf: 28.647 mm/min

Live Zerspanung

• Grob G350
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Aluminiumfräser “AE-N Serie”
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AE-N Serie

• Varianten

AE-TS-N

AE-TS-SP

AE-VTS-N

AE-VTS-N-SP

AE-TL-N

AE-TL-N-SP
PXAL

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge

1,5xD

• Halslänge 3xD

• DLC Super-Hard

• Eckenradien

• Ø16, Ø20, Ø25

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge

3xD / 5xD

• DLC Super-Hard

• Ø16, Ø20, Ø25

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge

1,5xD

• Halslänge 3xD

• DLC IGUSS

• Eckenradien

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge

1xD

• DLC IGUSS

AE-VTFE-N

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge

2,5xD

• DLC Super-Hard

• Abgesetzter Hals

• Bearbeitunstiefen

>5xD
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AE-N Serie

• AE-TS(L)-N

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge 1,5xD

• Halslänge 3xD

• DLC Super-Hard

• Variante „SP“ (rechter Winkel)
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AE-N Serie

• AE-TS(L)-N

Konventionell AE-TS(L)-N

• Geringere Neigung zu Vibrationen durch den größeren Kerndurchmesser

• Gute Spanabfuhr durch angepasstes Nutdesign
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AE-N Serie

• Schutzfase

• Die Schutzfase ermöglicht sehr gute Oberflächenqualitäten. Allerdings entsteht kein genauer  90°- Winkel



© 2020 OSG Corporation

AE-N Serie

• AE-TS(L)-N-SP

AE-TS-N-SP AE-TS-N
AE-TS-N-SP AE-TS-N
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AE-TS-N Ø8
Material

o Al 3.3547

Ap: 8 mm (1xD)

Ae: 6,4 mm (80%xD, CAM max.)

Vc: 400 m/min

S: 15.915 U/min

fz: 0,2 mm

Vf: 9.549 mm/min

Rampe: 20°

Live Zerspanung

• Grob G350
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AE-N Serie

• AE-VTS-N

• 3 Schneiden

• Schneidenlänge 1,5xD

• Halslänge 3xD

• „DLC IGUSS

• Zentrumschneide zum Bohren
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AE-N Serie

• AE-VTS-N

• Ungleiche Teilung/Drall

• „Wiper“-Geometrie
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AE-N Serie

• AE-VTS-N

• Ungleiche Teilung/Drall

• „Wiper“-Geometrie

• Zentrumschneide zum 

Stechen/Bohren
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AE-N Serie

• AE-VTS-N vs. AE-TS-N

AE-TS-N AE-VTS-N AE-VTS-N

Vc= 400m/min
Ap= 0,2mm
Ae= 6,4mm (80%xD)
Fz= 0,06mm

Fz= 0,3mm

Rz= 4µm
Rz= 2µm Rz= 2µm
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AE-N Serie

• AE-VTS-N-SP

AE-VTS-N-SP AE-VTS-N
AE-VTS-N-SP AE-VTS-N
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AE-VTS-N Ø8
Material

o Al 3.3547

Ap: 8 mm (1xD)

Ae: 6,4 mm (80%xD, CAM max.)

Vc: 400 m/min

S: 15.915 U/min

fz: 0,2 mm

Vf: 9.549 mm/min

Bohren: f= 0,1mm/U

Live Zerspanung

• Grob G350
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AE-N Serie

• Schneidkantenverrundung

1 mm
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AE-N Serie

• DLC-Beschichtung
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AE-N Serie

• AE-LNBD-N

• Hohe Radiusgenauigkeit

• Glatte Oberfläche am ersten 

Freiwinkel

• Tropfendesign
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Gewindefräsen ins „Volle“
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Gewindefräsen ins „Volle“

• Vorgang
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DLC-O-EM-PNC

• Sachmerkmale

Stirnschneide
Für Kernloch

Anschnitt zum Schruppen
Um Schnittkraft zu reduzieren

Linksschneide
Für Gleichlauf

Drall 30°
Für guten Spanabfuhr

2 Nuten
Für großen Spanraum

Innenkühlung
Für gute Spanabfuhr

DLC-IGUSS
Beschichtung

Spanwinkel 10°
Scharfe Schneide
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Gewindefräsen
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Marketing / Academy

• Fragen & Antworten

?

Newsletter

LinkedIn

Facebook
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