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Herausforderung Bautellgeometrie

Material 100Cr6 (60+2 HRC)
Anspruchsvolle Form- und Lagetoleranzen
s Geometrie herausfordernd (,Nase®)

Bearbeitungsrichtung
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Innenausdrehwerkzeug Hartreibahle Honnadel
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Die Nadel — Kernstick im Prozess
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Endmali-Bereich konischer Bearbeitungsbereich Spitze
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Kérnung D15 Kérnung D35

* Durchmesser 1,0 — 15,0 mm in Mikrometerschritten lieferbar
* GroRere Durchmesser auf Anfrage und nach Priifung der technischen Machbarkeit
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Video der Honbearbeitung

Prozess:

= Anfahren vor Bauteil

#» Aufweiten der Bohrung
tber den konischen Teil
der Nadel mit definiertem
Vorschub und Hub
(=Rtckzug)

# Ausfunken auf dem
Kalibrierteil der Nadel

# Ausfahren
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Galvanisch belegt vs. laserstrukturiert

Laserstrukturierte Nadel

s Kornung von D7-D35 verfligbar s kleinster Spanraum = Spotbreite Laser

s hohe Hartstofffestigkeit (cBN, Diamant- s grofRere Korner und Spanraum
Kdrner) # Schrupp/Schlichtbereiche auf Nadel

s unregelmafige Verteilung (Spanraum) applizierbar
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Zusammenfassung

# Anspruchsvolle Bauteilgeometrie erfordert entsprechende
Prozesskette

s Honnadel ermd6glicht quasi kraftefreie Bearbeitung

# | aserstrukturierte Honnadel ermdglicht Definition von
Spanraum und Schneidenanordnung

s Zylinderform im 1 ym-Bereich serienmaldig herstellbar

s QOberflache mit Rz < 1 ym serienmaliig herstellbar, kein
,Jforderndes” Profil auf Bauteiloberflache
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