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WENZEL - Auf einen Blick .

= Eigentiimer- : .
Griindung gefiihrt in 2. Mitarbeiter

1968 Generation > 600

“Wir bei WENZEL verbinden innovative
Entwicklungen mit unseren traditionellen
Sales- & Erfahrungen. Fur unsere Anwender liefern wir

Standorte Service- Produktlinien so die Messtechnik fiir Heute und Morgen.”
17 partner 5 Dr. Heike Wenzel, CEQ
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THE COMPANY

Verkaufte E3E Intensitit Nutzungs-
dauer

>11 %

Maschinen
>10.000 > 20 Jahre




WENZEL PORTFOLIO

Koordinatenmesstechnik

= Portalmessgerate

= Horizontal-Messgerate

= Messarme / Handscanner
= Fertigungsmessgerate
= Computertomographie
= High Speed Scanning
= Taktile und Optische Sensoren
= Eigene Messtechnik-Software




Qualitatsmanagement mit Messtechnik

Anforderungen nehmen zu ‘
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MaR, Form und Lage Welligkeit, Rauigkeit MaR, Form und Lage
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Innere Merkmale priifen
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Koordinatenmessgerate (KMG) Sensoren fiir Oberflichenmesstechnik Roéntgenbasierte Messgerate (CT)
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Was DIGITALISIERUNG IM MASCHINENBAU bedeutet ...

Produkte erhalten im Lebenszyklus mehrere Upgrades und werden besser!

Smart services =
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Condition monitoring
Predictive maintenance
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Online services

Remote
maintenance

Virtual machines —

Traceability ‘-
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AL Smart machine

Remote control

Central computer
MES

Intelligent user
interfaces

Data exchange
Self-optimising
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Smart production Individualisation
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KURZLEBIGE TECHNOLOGIE wenze:

Wie kann ich den Technologiewandel iiber 30 Jahre bewerkstelligen?
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. Digitalisierung in der Messtechnik

O Finf Dinge, die sich verandern
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/ O Chancen fiir das Qualitatsmanagement

‘ Messtechnik 2030 - eine Vision



1 - Ort der Messung wird flexibler

Messtechnik im Messraum und in der Fertigung

Messen im Messtechnik-Zentrum

Messen direkt in der Produktion
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2 - Dauer der Messung wird kurzer

Bei gleichzeitiger Zunahme der gemessenen Elemente / Punkte
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3 - Quantitat der Daten nimmt enorm zu

... von einfachen Punktelisten zu riesigen Punktewolken ...
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4 - Qualitat der Daten nimmt enorm zu

Absolut- / Wiederholgenauigkeit wird immer besser ...
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5 - Vielfalt der Analysen nimmt deutlich zu

Simulation, Statistik, ...
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|

/ O Chancen fiir das Qualitatsmanagement

O Messtechnik 2030 - eine Vision



QM findet direkt am Ort der Produktion statt

Closed Loop & Automation

WM | Automation Interface |; !

11 311

Controller WPC / CORE Measurement/Evalution-SW

__; | _ r s W | Quartis
Sl - u OpenDMIS
‘ e - .:1

Modbus

Profibus

WM | Automat. Box Safety
WM | Automat. Box Com
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QM ist Ratgeber flir F&E und Produktion

Detailanalyse im Messraum
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QM ist Teil der Wertschopfung

Messung auf dem Shopfloor wird anders betrachtet bei den Gesamtkosten
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. Digitalisierung in der Messtechnik

. Finf Dinge, die sich verandern

// . Chancen fiir das Qualitatsmanagement

O Messtechnik 2030 - eine Vision
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Aus der Analyse folgt die Prognose

Messtechniker heiflt kiinftig Measurement Scientist
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Messergebnisse werden Teil des Produktes

Digitaler Zwilling vergift “nichts*

’ 4 Daten
° iibertragen

-4
&5
A REALES PRODUKT PrR—

101'F Produkt nutzen

Einstellungen
10.
vornehmen

-
9
ubertragen

8 Ergebnisse
° speichern
7 Simulation
" auswerten

5 Eigenschaften
© simulieren
DIGITALES ABBILD

5 Parameter
" varileren
4 Daten auswer-
" ten/ analysieren
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Messablaufe werden nicht mehr programmiert
PMI / MBE - von der Konstruktion direkt zum Prifplan
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W i cenerator

=Zeigte alle Daten aus dem CAD-
Modell

«Messplan (als PMI oder in
anderem Format, z. B. *.dfq,
*.csv, l++ DMS)

PMI Explorer

W- |Generator®

*Zu erfassende Elemente
identifizieren (tolerierte
Elemente, Beziige)

+Automatische
Tastersystemwah|

*Messstrategie automatisiert
zuordnen

Feature Explorer

=Fehlende Informationen
erginzen

#inkonsistente Daten korrigieren
«Ggf. Merkmale selektieren

Messplan erzeugen

WM- |Generator®

Messplan bearbeiten

*Mess- und Auswertestrategien
optimieren

s+ Elementebasierte und

merkmalsbasierte Ansicht.

+Elemente- / Merkmale-

aktivieren / deaktivieren. Messablauf
*Filterfunktion berechnen

Teilemessprogramm
erzeugen

*DMIS Programm
*Quartis Programm

M |Generator®
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‘ Digitalisierung in der Messtechnik

‘ Finf Dinge, die sich verandern
|

/ ‘ Chancen fiir das Qualitatsmanagement

‘ Messtechnik 2030 - eine Vision
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WENZELs Roadmap fur die Zukunft ARz

Messtechnik ist ,,nur” ein Mittel zum Zweck, aber das entscheidende ....

Zeit wird immer wesentlicher im Messablauf

»  Optische Sensoren und REVO sind hier tolle Innovationen an KMG
* Inder Fertigung erfolgt schnelles Messen und Auswertung von wenigen Kriterien

Im Messraum erfolgt eine detaillierte Auswertung mit sehr vielen Daten

Vergleichbarkeit erforderlich
An einer Maschine Uber die Zeit
«  Zwischen Maschinen (CNC <> Messmaschinen)
Zwischen Fertigungsstandorten

Anwender steht im Fokus

« Ruckkopplung / Closed Loop zwischen CNC <> Messmaschine wird
wichtiger
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VIELEN DANK FUR

IHRE AUFMERKSAMKEIT

Name: Bernd Fleckenstein
Position ~ Sales Director EMEA & Sales Support
Phone: +49 6020 201-6212
E-Mail: bernd.fleckenstein@wenzel-group.com

WENZEL Group GmbH & Co. KG

Werner-Wenzel-StralRe | 97859 Wiesthal | Germany

Phone: +49 6020 201-0 | Fax: +49 6020 201-1999 | E-Mail: info@wenzel-group.com
www.wenzel-group.com

Die Vervielfaltigung sowie die Weitergabe an Dritte ist ohne schriftliche Zustimmung der WENZEL Group GmbH & Co. KG nicht gestattet!
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