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Beweggrunde — Ziele — was soll erreicht werden?
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Anforderungen:

= Schnittstellen

= Einheitliche Schnittstellensprache

= Hardware Schnittstellen
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= Auftragsplanung

= Fertigungsleitsystem
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OPC UA for Geometrical Measurement Systems
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Bernd Schwennig
Strategic Product Management Metrology

Mobil: 0049-173-5939442

Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group
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