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Rusten

Schonende Arbeitsweise durch Hebe- und Risthilfe

Lagern

Erhaltung der Prazision durch saubere Lagerung




SPANNEN

Pionier seit 1977
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ADAPTION MAGNETMODUL
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INNENSPANNUNGEN FUR HOCHSTLEISTUNGEN

Ubertragbares Drehmoment Nm

300 A

250

200

3-Backenfutter

150
100
50
0 -
5 10 15 20 25 30 35 40 45 axiale Betatigungskraft PZ\I
Zeitspanvolumen 667 cm®/min

391 cm®min
Auslastung Spindel

106 cm®/min
61% 10%
Randbedingungen: ’
Wegkswck Rohr . MAXXOS Spanndorn »{ﬁs‘! MANDO Spanndorn 3-Backenfutter
pann-g mm ’b ‘

AuBen-o 130 mm ¥ 4 Q =

Lénge 170 mm

Stahl gegliiht Rm 428 N/mm?/C < 0,25 %
Spannlénge Backenfutter ~35 mm
Spannlange Dorn 45 mm

Vorschubgeschwindigkeit ve 240 m/min
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MESSEN VOR DER ZERSPANUNG

(
\
TESTit Kraftmessgerat
\_




mit IQ Spannmitteln mit integrierter Mess-Intelligenz
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oder Prognose
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mit IQ Spannmitteln mit integrierter Mess-Intelligenz
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