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WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
SUSTAINABLE DEVELOPMENT GOALS (SDG) DER VEREINTEN NATIONEN
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WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
HYDRODEHNSPANNTECHNIK - OKOLOGISCH, OKONOMISCH UND SOZIAL

GESUNDHEIT UND INDUSTRIE,

WOHLERGEHEN INNOVATION UND
INFRASTRUKTUR

SOZIAL OKONOMISCH OKOLOGISCH

—> UNSER BEITRAG...

*Bedeutung der 17 SDG's fiir das Verarbeitende Gewerbe (IHK Umfrage, 2017) | @



WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
EINSTIEG?

Welche dieser MalBnahmen unternimmt oder plant lhr Unternehmen um den
Klimawandel abzuschwachen oder sich an ihn anzupassen? [Top 5]

Reduktion von betriebsinternen Entwicklung neuer . o
Emissionen durch schrittweise klimafreundlicher Produkte und Ausgleich von CO2-Emissionen
Verédnderungen Leistungen

Reduktion von CO2-Emissionen in Neuausrichtung des Anlageportfolios hin

der Lieferkette zu Unternehmen mit niedrigen
Emissionen

Quelle: ,,CFO Umfrage, Herbst 2021 — Fokus auf das Verarbeitende Gewerbe“, Deloitte (November 2021) | @



WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
OKOSYSTEM EINES UNTERNEHMENS

Other 17,6%

Hydraulic chucks 35,3%

Shrink chucks 82,4%

Weldon 58,8%

Collet chucks 64,7%

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%

Quelle: ,Spanntechnik im Verarbeitenden Gewerbe*, Frauenhofer IPT / WZL / RWTH Aachen (Oktober 2020, Mehrfachnennungen méglich)




WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
HYDRODEHNSPANNTECHNIK

—> TECHNOLOGIE-
SPRUNG

—> EINFACHER
EINSTIEG




WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
UBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH SOZIAL (SDG 3)

" Arbeitsunfalle sind fir Unternehmen

melde pﬂ ichti e Art der Verletzung Meldepflichtige Unfille | Neue Unfallrenten | Todliche Unfalle

Anzahl % Anzahl % Anzahl %
] 17.183* der meldepriChtigen Unfé”e in Wunde, Zerreiflung 233.064 31,9 2492 23,9 47 17,5
darunter: oberflichliche Zerreiffung 132.809 18,2 169 1,6 5 1,9
Deutschland gehen auf Verbrennungen, Erschiteruns, Oberfiichenprelluns 185.900 | 254 27| 25 5| 19
o 0 (Dis-)Torsion 138.653 19,0 306 2,9 1 0,4
Erfrieru ngen, Ve ratzungen oder Strom als Geschlossene Fraktur 84.103| 11,5 5.586 | 53,7 1| 7.8
U rsaChe 7ZU rUCk. Quetschuns (Contusio) 34.503 | 47 89| 37 130| 48,3
Verbrennungen, Erfrierungen, Veritzungen, Strom etc. 17.183 2,4 06| 1,0 11 41
Infektion, Vergiftung, Schock etc. 13.243 1,8 251 2,4 41 15,2
®  Jeder Unfall der verhindert wird hilft! Nicht niher bezeichnete Verletzungsart 12.896| 1.8 133 1.3 o| o0
Luxation 5.688 0,8 321 3,1 1 0,4
= Ein Verzicht auf Warmschrumpfen, eliminiert die rene Tk it B Rl B N
Gesamt 730.516 | 100,0 10.410 | 100,0 269 | 100,0

Unfallgefahr in Bezug auf Verbrennungen bei der
Werkzeugvoreinstellungen und steigert die
Arbeitssicherheit.

Quelle: DGUV (https.//publikationen.dguv.de/widgets/pdf/download/article/4590) m @




WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
UBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH SOZIAL (SDG 3)

v Reduktion oder Eliminierung der Unfallgefahr in
Bezug auf Verbrennungen

v’ sehr einfache Handhabung (Sechskantschliissel)
v’ sehr geringer Wartungs- / Reinigungsaufwand

v 1:1 Austausch von Warmschrumpfen zur
Hydodehntechnik in der original genormten
Warmschrumpfkontur




WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
UBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH OKONOMISCH (SDG 9)

= Hersteller von Warmschrumpfgeraten verbessern
kontinuierlich lhre Effizienz. Das
Kundenversprechen, bis zu 30% weniger
Energieaufnahme. Folglich werden
Stromverbrauch und CO?-AusstoR reduziert.

= Jede Reduzierung des Energieverbrauchs hilft!

®  Ein Verzicht auf Warmschrumpfen, eliminiert
samtliche Energieverbrauche, CO2-AusstoR und
Energiekosten

Quelle: www.wdf-new.de | www.solutions.zoller.info.de | www.bilz.de | www.k-schuessler.de | www.haimer.de

* compared to the predecessor model

(:)e,&,)e““ Zyklus



http://www.wdf-new.de/
http://www.solutions.zoller.info.de/
http://www.bilz.de/
http://www.k-schuessler.de/
http://www.haimer.de/

WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG
UBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH OKOLOGISCH (SDG 12)

Konstante
Rundlaufgenauigkeit,
Spannkraft und
Drehmoment

Bessere Form- und
Lagertoleranzen, sowie
Positioniergenauigkeit

Aktiver Schutz der
Werkzeugschneide
durch dampfende
Eigenschaften

Stark reduzierte
Rustzeiten

erhohte Prozess-
sicherheit

Wiederauf-
bereitung
moglich
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WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

ZUSAMMENFASSUNG
VERZICHT AUF N VORTEILE HYDRO-
WARMSCHRUMPFEN DEHNSPANNTECHNIK

eliminiert Unfallgefahren
(Verbrennungen)

= Schutz Werkzeugschneide

=  Ristzeitreduzierung

eliminiert
Energieverbrduche beim Soziales Okonomie
Werkzeugriisten Ubergang ° —

in die GroRserienfertigung
—¢ )

= Werkstlickqualitat und
Prozesssicherheit

—> NACHHALTIGKEIT
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