
MINI GANZ GROß
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ANWENDUNGEN MINI
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ANWENDUNG

Bohrung 
ausdrehen

Axial EinstechenRadial Einstechen

Vorstechen und 
Fasen

Rückwärts drehenGewinde drehen

Bohrung ausdrehen
mit PKD, CBN oder 
CVD-D

Radial Einstechen 
mit PKD, CBN 
oder CVD-D
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SONDERWERKZEUGE

4

2-Schneider MiniBearbeitung Schwinger
Material: Titan

19.09.2023 / Mini ganz groß / Matthias Luik 

https://dima-magazin.com/wp-content/uploads/sites/12/2020/08/FA_Horn_Titelstory_dima_4_20_Bild_1-1024x683.jpeg
https://dima-magazin.com/wp-content/uploads/sites/12/2020/08/FA_Horn_Titelstory_dima_4_20_Bild_3-634x1024.jpeg
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GEOMETRIE MACHT DEN 
UNTERSCHIED
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BOHRUNGSBEARBEITUNG MINI
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GM GEOMETRIE
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•Polygondefinition

• Hüllkreis außen
• Pferchkreis innen
• Anzahl Ecken

•Prozessgrößen

• Achsversatz
• Drehzahlverhältnis
• Werkzeugflugkreis

PROZESSE-POLYGONDREHEN

https://www.nc-fertigung.de/sites/default/files/styles/max_1300x1300/public/ww/2022-04/horn_polygondrehen_werkzeug5.jpeg?itok=Fk7XIqw-
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WERKZEUGBELASTUNG
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POLYGONDREHEN
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ANGEPASSTE IK
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NEUERUNGEN

33° Ausdrehplatte Axial FasenFas- und Rückwärts-
drehplatte
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ZUSAMMENFASSUNG

• Werkzeuge Typ Mini mit großer Variantenvielfalt

• Spanbrechende Geometrien

• Sonderschneidplatten

• Für unterschiedliche Prozesse
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DEUTSCHLAND, STAMMSITZ
GERMANY, HEADQUARTERS
–
Hartmetall-Werkzeugfabrik 
Paul Horn GmbH
Horn-Straße 1
D-72072 Tübingen horn-group.com

ERLEBEN SIE HORN
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