IJAW

SPANNKRAFTMESSUNG WAHREND DER BEARBEITUNG
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iJAW ROHM
MEHR ALS EINE SPANNBACKE

Empfanger und
Datenverarbeitung

App
iJaw Mobile

Sensorisierte
Spannbacke

19.09.2023 2



IJAW

ROHM

SPANNMITTEL MIT INTEGRIERTER SENSORIK

(3)

19.09.2023

a Wasserdichter Verschlussdeckel, dahinter
Lithiumionen Akku

9 Sensor
e Spanneinsatz mit Befestigungsschraube
9 |O-Link Wireless Interface mit Antenne

Q Konsolenbacke mit gerader Verzahnung



ROHM

IJAW
BACKENGEOMETRIEN

Einstufig Durchgang Zweistufig

19.09.2023 4
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iIJAW Ro/HM
LOSUNGEN

OEM SOLUTION AFTER MARKET SOLUTION

Maschinenintegration Nachrustlosung

19.09.2023 5
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IJAW RGHM
OEM SOLUTION — FUNKTIONSAUFBAU

Integrationslosung in die Maschinensteuerung

mit Anbindung an das HMI
* @ 10-Link Wireless

.....

19.09.2023



a
iJAW RoHM
OEM SOLUTION — FUNKTIONSUMSETZUNG

Integrationslosung in die Maschinensteuerung
mit Anbindung an das HMI

WFLI

MILLTURN TECHNOLOGIES

ome
B
¥

19.09.2023
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iJAW REHIT
AFTER MARKET SOLUTION - FUNKTIONSAUFBAU

Unabhangige Nachrustlosung

@ I0-Link Wireless

19.09.2023



ISEN

30 kN

25kN

20kN

15kN

SkN

oON

IJAW

AFTER MARKET SOLUTION - FUNKTIONSUMSETZUNG

Spannkraftverlauf des Bearbeitungsprozesses

ROHM

A2. Ab.
Al (optional) WS-
Ubergabe & Abstechen Rundlauf- Ent-
messung nahme
| ] | [ | | | | | | | | | |
151320 151330 151340 151350 151400 1519:30 15:19:40 1519:50 15:20:00 15:20110 152020 15:20:30 15:20:40 15:20:50 15:21:00 152110 152120 15:21:30 15:21:40

19.09.2023




a
IJAW RGHM
AFTER MARKET SOLUTION - FUNKTIONSUMSETZUNG

R{"..,Illl’l iJaw Mobile Live-Darstellung / Dashboard Pojekie ilaw-Equipment Galeway [_J' \
Anzeige :
Backengec?metrie | M - Anzeige
f - Ladestatus
Anzeige — Battery ok ™5 und Temperatur
Spannkraft
Max. Spannkraft
‘]Ff Anzeige
Min. Spannkraft =" Spannkraftverlauf

19.09.2023 10
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IJAW RGHI
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Spannkrafte in Echtzeit

Spannkrafte vor, wahrend und nach der Bearbeitung messen
messen

N ——— T @ e
e | | |
- a e + | | _M S "p,{ _J i_IJ L L T_n‘ﬁ L j| |_“li U J“\ _‘_._J,Jnr'li_m;r"'J’____ﬁr"'\jil L
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IJAW RGHI
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Erkennen von potentiellen Ausschussstellen / teilen
Aussortieren vor dem nachsten Bearbeitungsschritt spart
Folgekosten

Qualitatssicherung in der

Serienfertigung

ldentische Spannkraftkurven
— gute Telle

19.09.2023 12



IJAW

ROHM

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

19.09.2023

Prozesse

optimieren

Optimierung des Bearbeitungsprozesses durch Daten
- Taktzeitoptimierung
- Rustoptimierung

PROZESSANALYSE / TAKTZEIT OPTIMIEREN

S5KN - Fmin

S0 kN .

45kN

40KN . . . .

»in 1) Aufnahme des bestehendes Prozesses als Referenz

30kN 2) Festlegungder minimalen Spannkraft

25kN 3) Potential fiir Prozessoptimierung (Schnittwerte, Werkzeuge,...)

kN Schrittweise Erhéhung der Porzessparameter bis F,, erreicht wird.

15kN i . o . o . o

1o 00:00:20 00:00:40 00:01:00 00:01:20 00:01:40 00:02:00 00:02:20 00:02:40 00:03:00 00:03:20 00:03:40 00:04:00 00:04:20 t
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IJAW RGHI
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Sicherheit Uberwachung von Minimal- und Maximalspannkrafte
erhohen Alarmmeldungen bei Unter- / Uberschreitung

19.09.2023 14



IJAW

ROHM

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Produktivita

verbessern

Percentage of i.0. / n.i.0. cycle duration

19.09.2023

t

Analyse von Uptime und Downtime, Zykluszeiten

W inactive

W with acceptable cyce tim

W too leng cyde time

B unexpected short cycle ime

50k

=
= Ak
£ 30k
L]
£
E 20k
n
o

=
=
Fa

i}
10:45
Sep 15, 2022

11:00

Time series DETECT TOO LONG CYCLE TIMES plot of clamping force

11315 11:30 11:43 12:00 12:15 12:30 12:45 13:00

Datetime

= FClamp_1
too short duration at cyde 232
too short duration at cyde 274

— Cycle 1

— Cycle 2

m cycle 3

— cycle 4

— CyCle 5

— qncle [

m Cycle 7

= Cycle B

m— cycle 9

m CyCle 10

= Cycle 11
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IJAW RGHI
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Spannen Spannen mit genau der erforderlichen Kraft, Verhinderung einer
kraftsensibler Bauteile dauerhaften Verformung des Werkstuckes durch zu hohe Spannkraft

0 &

19.09.2023 16



IJAW

ROHM

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Dokumentation

19.09.2023

Dokumentation des gesamten Zerspanungsprozessen
Aufnahme von Einrichtprozessen
Dokumentation von Erfahrung

17




IJAW
BENEFITS

Hohere
Maschinen-
verfugbarkeit

19.09.2023

Geringere

Teilekosten

Mehr
Sicherheit bei
der
Bearbeitung

ROHM

Dokumentation
von Messdaten
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IJAW
LIEFERUMFANG AMS SOLUTION

19.09.2023

LIEFERUMFANG

o Satz iJaw Backen

o Spanneinsatze

o Gateway iJaw Connect

o lO-Link Wireless Antenne

o optional Anzeigegerat

ROHM

19



IJAW
LIEFERUMFANG OEM SOLUTION

19.09.2023

LIEFERUMFANG

o Satz iJaw Backen

o Spanneinsatze

o 1O-Link Wireless Gateway
o lO-Link Wireless Antenne

ROHM

20



VIELEN DANK FUR IHRE
AUFMERKSAMKEIT!

THOMAS.ROTH@ROEHM.BIZ
WWW.ROEHM.BIZ

I



Q&A



a
BESUCHEN SIE UNS RyyHM
AUF UNSEREM MESSESTAND

Weitere Infos auf unserem Messestand

HALLE

STAND
3

| 06

www.ijaw.de

19.09.2023
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