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SUSTAINABLE DEVELOPMENT GOALS (SDG) DER VEREINTEN NATIONEN
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG



HYDRODEHNSPANNTECHNIK - ÖKOLOGISCH, ÖKONOMISCH UND SOZIAL
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

SOZIAL ÖKONOMISCH ÖKOLOGISCH

NACHHALTIGKEIT

UNSER BEITRAG…

37 %* 57 %* 45 %*

*Bedeutung der 17 SDG‘s für das Verarbeitende Gewerbe (IHK Umfrage, 2017)



EINSTIEG?
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

Quelle: „CFO Umfrage, Herbst 2021 – Fokus auf das Verarbeitende Gewerbe“, Deloitte (November 2021)

Welche dieser Maßnahmen unternimmt oder plant Ihr Unternehmen um den 
Klimawandel abzuschwächen oder sich an ihn anzupassen? [Top 5]
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ÖKOSYSTEM EINES UNTERNEHMENS
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

Quelle: „Spanntechnik im Verarbeitenden Gewerbe“, Frauenhofer IPT / WZL / RWTH Aachen (Oktober 2020, Mehrfachnennungen möglich)
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HYDRODEHNSPANNTECHNIK 
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

EINFACHER 
EINSTIEG

TECHNOLOGIE-
SPRUNG



 Arbeitsunfälle sind für Unternehmen 
meldepflichtig.

 17.183* der meldepflichtigen Unfälle in 
Deutschland gehen auf Verbrennungen, 
Erfrierungen, Verätzungen oder Strom als 
Ursache zurück. 

 Jeder Unfall der verhindert wird hilft!

 Ein Verzicht auf Warmschrumpfen, eliminiert die 
Unfallgefahr in Bezug auf Verbrennungen bei der 
Werkzeugvoreinstellungen und steigert die 
Arbeitssicherheit.

ÜBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH SOZIAL (SDG 3)
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

Quelle: DGUV (https://publikationen.dguv.de/widgets/pdf/download/article/4590)



 Reduktion oder Eliminierung der Unfallgefahr in 
Bezug auf Verbrennungen

 sehr einfache Handhabung (Sechskantschlüssel)

 sehr geringer Wartungs- / Reinigungsaufwand 

 1:1 Austausch von Warmschrumpfen zur 
Hydodehntechnik in der original genormten 
Warmschrumpfkontur

ÜBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH SOZIAL (SDG 3)
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG



 Hersteller von Warmschrumpfgeräten verbessern 
kontinuierlich Ihre Effizienz. Das 
Kundenversprechen, bis zu 30% weniger 
Energieaufnahme. Folglich werden 
Stromverbrauch und CO²-Ausstoß reduziert. 

 Jede Reduzierung des Energieverbrauchs hilft!

 Ein Verzicht auf Warmschrumpfen, eliminiert 
sämtliche Energieverbräuche, CO²-Ausstoß und 
Energiekosten

ÜBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH ÖKONOMISCH (SDG 9)
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

Quelle: www.wdf-new.de | www.solutions.zoller.info.de | www.bilz.de | www.k-schuessler.de | www.haimer.de

http://www.wdf-new.de/
http://www.solutions.zoller.info.de/
http://www.bilz.de/
http://www.k-schuessler.de/
http://www.haimer.de/


ÜBERSICHT VORTEILE HYDRODEHNTECHNIK IM BEREICH ÖKOLOGISCH (SDG 12)
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

Aktiver Schutz der 
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ZUSAMMENFASSUNG
WIE GELINGT DER EINSTIEG IN EINE NACHHALTIGERE ZERSPANUNG

VORTEILE HYDRO- 
DEHNSPANNTECHNIK

VERZICHT AUF 
WARMSCHRUMPFEN

NACHHALTIGKEIT

 eliminiert Unfallgefahren 
(Verbrennungen) 

 eliminiert 
Energieverbräuche beim 
Werkzeugrüsten Übergang 
in die Großserienfertigung

 Schutz Werkzeugschneide

 Rüstzeitreduzierung

 Werkstückqualität und 
Prozesssicherheit
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